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B Conoce JUNO Industrial

JUNO INDUSTRIAL es fabricante de pinturas desde 1927. Es un referente en
el desarrollo y fabricaciéon de revestimientos, revestimientos anticorrosivos
y otras pinturas de las mas altas prestaciones que cumplen con las ultimas
normativas exigibles en su ambito de aplicacion.

Nuestros clientes pertenecen a diversos sectores de actividad: equipamiento
y maquinaria pesada; industria energética y gas; edificios e infraestructuras;
industria minera y de extraccién, entre otros.

Desde JUNO INDUSTRIAL ofrecemos soluciones personalizadas y
asesoramiento individual sobre los sistemas de pintado mas eficientes
y rentables, gracias a nuestras instalaciones exclusivas para la industria:
contamos con una fabrica, almacén y laboratorios propios.
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Fiabilidad y solidez

- Fabrica, laboratorio y almacenes exclusivos para el desarrollo e
investigacion de productos industriales desde 1927.

- Una amplia red de puntos de distribucién propios a nivel nacional que
garantizan una alta capacidad de respuesta y servicio inmediatos.

Innovacion y desarrollo

- Nuevos sistemas anticorrosivos certificados por UNE EN ISO 12944-6
para condiciones extremas.

- Destacan los nuevos sistemas de alta tecnologia que permiten llegar a
certificados anticorrosivos C3, C4 y C5 con un solo producto.

Seguridad

- Inversién continua en I+D+i que se refleja en soluciones profesionales
de alto valor anadido.

- Productos certificados por laboratorios independientes nacionales e
internacionales.

Soluciones integrales

- Sistemas de pintado industriales.

- Servicio gratuito de asesoria técnica para todos los agentes involucrados
en el proceso de compra y aplicacién: responsables de compras y/o
calidad, empresas aplicadoras, ingenierias, etc.

- Desarrollo de soluciones y colores personalizados a la medida de cada
cliente.
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B Sintéticas

Imprimaciones para metal
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IMPRIMACION
DYNALINE S/R

GNFUGO
B-s1.d0

Descripcion Recomendacion Uso Disolvente Acabado Tamaiios Rendimiento por capa
Imprimacién alcidica Recomendada como capa primaria para D-17 Mate 20 K”OS 6-9 m2/kg
anticorrosiva de secado la proteccidn de superficies metalicas 5 Kilos
rapido. no galvanizadas. Pintado de estructuras y Secado a
Formulada con fosfato metalicas, verjas, tuberias, maquinaria qu 20°C Repintado Espesor % Sélidos en volumen
de zinc como pigmento industrial, elementos de cerrajerias,

H H A s, v, EXTERIOR 0,
inhibidor de la corrosion. hterrerla,lcal.deren’as, etc. WIEROR | 30 minutos | 12 horas 50 micras Tod _57 + 3./: I
Ficha Técnica Cad. 22807 €orico segun color

I Fosfatantes

Il Negro* (22813) Il Gris* (22807) Il Rojizo* (22812) Wl Colores a la carta

Producto en stock.

SHOP PRIMER

IGNIFUGO

Descripcion Recomendacion Uso Disolvente Acabado Tamaiios Rendimiento por capa
Imprimacion fosfatante de | Recomendada como imprimacion Satinado- 15 Litr
secr:’ado rapido. para superficies de acerg o hierro y PRIMER | semimate 45|_itr(?ss 10m2
Formulada a base de donde se desee una proteccion eficaz segun color
resinas de polivinil-butiral entre el chorreado o decalaminado y la % Secado a
en combinacion con aplicacion de la pintura definitiva. Permite [ﬁ _T 20°C Repintado Espesor % Sélidos en volumen
pigmentos anticorrosivos. la soldadura y el oxicorte. Pintado de
mobiliario metalico, panel sandwich, NTERIOR 10-15 Minimo 15 micras 14-22%,
magquinaria agricola, puertas de garaje, etc. minutos 12 horas segun color

B Epoxi

Ficha Técnica Céd. 26100

Il Negro* (26111) [l Gris* (26114) Il Rojizo* (26104) Ml Colores RAL

Producto bajo pedido minimo 100 litros.

IMPRIMACION
DYNAPOK
FOSFATO DE
ZINC 2/C

IGNIFUGO
B-s1.

SHOPTEMP
2/c

DYNAPOK
HB GRIS
MICACEO 2/C

Descripcion Recomendacion Uso Disolvente Acabado Tamaiios Rendimiento por capa
Imprimacién epoxi Recomendada como imprimacion en 15 Litros
anticorrosiva de dos sistemas epoxi y poliuretano. D-90 Mate 4 Litros 10 m?l
componentes. Pintado de estructuras metélicas, z
Formulado con fosfato depésitos, puentes, plantas quimicas, |ﬁ | Secado a . L
de zinc como pigmento plantas de residuos, etc. o 20°C Repintado Espesor % Sélidos en volumen
inhibidor de la corrosion. . - L INTERIOR

Ficha Técnica Cad. 22722 N o ) 47-50%
1 hora 3-4 horas 50 micras segiin color
I Gris* (22722) I Rojizo* (22700)
Producto en stock.

Descripcion Recomendacion Uso Disolvente Acabado Tamaiios Rendimiento por capa
Imprimacién epoxi, Recomendada como proteccion temporal Rojo: 12 m?/|
secado rapido de dos del acero recién chorreado evitando la D-45 Mate 15 Litros pa(a.15 ricras
componentes. oxidacion durante el periodo de almacenaje. Ci;:. 21 (?:1 g a/sl;
Formulada con fosfato Por su secado rapido se recomienda en 2 P I
de zinc como pigmento instalaciones automaticas de chorreado con |ﬁ | Secado a ) L
inhibidor de la corrosion. pistolas robot a la salida de las mismas. vt 20°C Repintado Espesor % Solidos en volumen

. .. , INTERIOR
Ficha Técnica Cod. 24725 6-10 Minimo | Rojo 15 micras 18-21%
minutos 6 horas | Gris 25 micras | Tedrico, segun color

I Gris* (24726) I Rojizo* (24725)

Producto bajo pedido minimo 100 litros

Descripcion Recomendacion Uso Disolvente Acabado Tamaiios Rendimiento por capa
Revestimiento epoxi Recomendada como capa intermedia en
micaceo altos sélidos de sistemas epoxi y poliuretano en ambientes D-90 Semimate 15 Litros 5,6 m?/l
dos componentes. sometidos a atmosferas agresivas o
Formulada con 6xido de marinas. Proporciona una excelente base
hierro como pigmento que | de anclaje incluso varios meses después 2 Secad
le confiere un excelente de su aplicacion. |ﬂ | ezcé’f, g a Repintado Espesor % Sélidos en volumen
efecto barrera entre capas. | También puede aplicarse como capa exterion
de imprimacién en ambientes con una
exposicion a la corrosion media. 3 horas 12 horas 100 micras 56% Tedrico

Ficha Técnica Cod. 07751

B Gris® (07751)

Producto bajo pedido minimo 100 litros.

; : * .. . . . . ; . .
*Los colores son aproximaciones. En funcion de la planimetria del soporte, permiten obtener hasta un clase 3 de resistencia al deslizamiento.
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Ficha Técnica Caod. 22805

*Los colores son aproximaciones.

INTERIOR

Descripcion Recomendacién Uso Disolvente Acabado Tamanos Rendimiento por capa
Revestimiento epoxi Recomendada como capa intermedia en D-90 Semi-brillo 15 Litros 6,4 m¥/I
altos sélidos de dos sistemas epoxi y poliuretano en ambientes
componentes. sometidos a atmosferas agresivas o marinas. 2F
DYNAPOK Formulado con pigmentos | Buena adherencia sobre superficies donde % Se;g’dg a Repintado ~ Espesor % S‘i"dos Gl
HBAC de aluminio lo que le no se pueda realizar un chorreo y haya que [Q i polamen
ALUMINIO 2/C confiere una excelente efectuarse la limpieza por medios manuales. vt
capa barrera contra la Como imprimacion general de INTERIOR 2horas | 24horas | 125 micras 80%
oxidacion. mantenimiento para plantas industriales,
e.structur’as,.deposlltos, puentes, tuberias. W Gris' (07765)
Ficha Técnica Cad. 07765 Producto en stock.
Descripcion Recomendacion Uso Disolvente Acabado Tamafios Rendimiento por capa
Imprimacién epoxi Recomendada como imprimacién/capa D-90 Semi-mate | 19 Litros 6,1 m2/l
m altos sélidos, de dos intermedia en sistemas epoxi y poliuretano, 4 Litros
B componentes y rapido por su resistencia quimica y su notable Secad % Sélid
IMPRIMACION | secado, pigmentada con adherencia es la base idonea de cualquier 5 e;; g a Repintado  Espesor ° 1 155 G
DYNAFAST fosfato de zinc como sistema anticorrosivo en atmdsfera quimica poumen
pigmento inhibidor de la agresiva o marina, tanto sobre acero como |ﬁ i
corrosion. sobre superficie galvanizada. exteror | oh 30min | llimitado | 130 micras 80 + 2%
Cumple conNorma IS0 12944 | picha Técnica Céd. 26710 e o
para sistemas de Corrosividad
Producto en stock.
B Imprimaciones ricas en Zinc
Descripcion Recomendacion Uso  Disolvente Acabado Tamaiios Rendimiento
. Revestimiento inérganico | Recomendado como imprimacion ET Mate 10 Litros 8,7 m?/l
IMPRIMACION | de zinc de dos anticorrosiva para el pintado de estructuras
componentes. metalicas, puentes, tanques, silos,
SILICATO DE Formulado a base de plataformas “off shore”, cascos de buques, y Se;;dg a Repintado Espesor % Sélidos en volumen
ETILO ZIAMAR silicato de etilo. etc. qu
ET.2/C Ficha Técnica Céd. 25700 oo | 30 minutos | 24 horas | 75 micras 65 2%
INTERIOR
I Gris verdoso* (25700)
Producto bajo pedido minimo 300 litros.
Descripcion Recomendacion Uso Disolvente Acabado Tamaiios Rendimiento por capa
Imprimacién rica en zinc Recomendado para superficies metélicas, D-16:
de un solo componente. retoques en trabajos de mantenimiento, B[;‘f‘zg_a Mate 10 Kilos 3,8 mkg
~ Formulada a base de polvo | uniones de soldaduras, reparacion de )-4U.
IMPRIMACION | de zinc y caucho ciclizado. | golpes y arafiazos en sistemas epoxi zinc. Y Pistola
DYNALOIL Ficha Técnica C6d. 21902 ]q i Secado a
. . AT
ZINC RICH = 20°C Repintado Espesor % Solidos en volumen
INTERIOR
30 minutos | 24 horas 50 micras 53 + 2% Teodrico
I Gris zinc* (21902)
Producto bajo pedido minimo 100 kg.
Descripcion Recomendacion Uso Disolvente Acabado Tamanos Rendimiento por capa
Imprimacion anticorrosiva | Recomendada para la perfecta proteccion D-16:
efecto galvanizado. anticorrosiva de superficies metalicas por 85028? Brillante 15 Litros 10 m2/l
a Formulada a base de polvo | la accion de sacrificio del zinc. Proporciona o
IMPRIMACION | q¢ 7inc, aluminio y caucho | un acabado metélico similar al acero Pistola
GALVANIZADO | ciclizado. galvanizado. ) S
EN FRIO Ideal para superficies metalicas, retoques |ﬂ | 20°C Repintado Espesor % Sdlidos en volumen
en trabajos de mantenimiento, uniones de SR
soldaduras, reparacion de golpes y arafiazos | "™ | 30 minutos | 24 horas | 40micras | 40 +1% Tebrico
en sistemas epoxi zinc.
Ficha Técnica Céd. 27305 Metalizado" (27305)
Producto bajo pedido minimo 100 litros.
Descripcion Recomendacion Uso Disolvente Acabado Tamaios Rendimiento por capa
Imprimacién epoxi Recomendada como imprimacion para la D-90 Semi-mate | 10 Litros 7,9 m?/|
4 ticorrosiva de dos proteccion a largo plazo de superficies de
IMPRIMACION & : :
componentes, de alto acero expuestas en ambientes marinos o Secado a . O VAT
EPOXI RICA | contenido en zinc. industriales de elevada corrosividad. ) 20°C Repintado Espesor % Sclidos en volumen
EN ZINC 2/C Contiene > 85% en peso Aisla el metal y lo inhibe de la oxidacion por [q Jk
de zinc sobre pelicula seca. | proteccion catodica. . ) -
P P exteriorR | 30 minutos | 24 horas 75 micras 59% Tedrico

B Gris* (22805)

Producto bajo pedido minimo 100 litros.
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INDUSTRIAS JUNO S.A. - JUNO INDUSTRIAL
Barrio Urioste 64, 48530 Ortuella (Bizkaia) - SPAIN
Tfno.: +34 944 670 062

infoweb@juno.es

www.junoindustrial.com




